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Technische Daten Art.-Nr. 233 / 1 - Fightmax STEEL - Beispiel Toolox
33

VHM - Schaftfraser Fightmax

Art.-Nr. Zahnezahl
233 4
Werkzeugdaten

v (%) 22 (€] (62 () 5 (&) o) P

Werkzeugempfehlung

steel
o o

Einsatzmdéglichkeiten

Einsatzbereiche und Besonderheiten

High-quality HPC Multidrall Fraser mit Mikrogeometrie, abgestimmtem Hartmetall und polierter Hochleistungsbeschichtung Varocon Plus
speziell fir die Stahlbearbeitung. Mit der verbesserten Stirn wird das Eintauchen und Rampenfrasen erleichtert.

Wettbewerbsvorteile und Wirtschaftlichkeit

Standzeitmaximierung durch spezieller Kantenpraparation und Verbesserung der Fertigungstoleranzen. Beste Ergebnisse in 16MnCr5,
42CrMo4 und Toolox 33.

Wettbewerb zu Hoffmann, Hanita, Maier

Anwendungsbeispiel
Art.-Nr.: 23312010 Wettbewerber: Deutschland
Werkstoff: Vergiitungsstahle <1000 N/mm2 (<32 HRC) Art-Nr.:
Inovatools Rechner
D1 12,00 mm Schneidendurchmesser Wirtschaftlichk eit D1 12,00 mm Schneidendurchmesser
z 4 Z&hnezahl £/Ws (£/Werkstiick] z 4 Zihnezahl
ae 11,000 mm Eingriffshreite i ae 11 mm Eingriffshreite
ap 12,000 mm Eingriffstiefe _: L1111 ap 12 mm Eingriffstiefe
W 184,64 m/min Schnittgeschwindigkeit :“ I I | we 180,01 m/min Schnittgeschwindigkeit
n 4898 U/min Drehzahl 200 | n 4775 U/min Drehzahl
fz 0,06016 mm Vorschub pro Zahn I‘ fz 0,06000 mm Varschub pro Zahn
wf 1178,52 mm,/min | Vorschubsgeschwindigkeit :: | wf 1145,98 mm/min  Vorschubsgeschwindigkeit
Q | 155,56424172 cm®/'min | Zeitspanvolumen 120 Q 1 151,26926130 cm3/min | Zeitspanvolumen
hm 0,04315 mm mittlere Spanungsdicke 100 . hm 0,04304 mm mittlere Spanungsdicke
KM 120 €/std Maschinenstundensatz - KM 120 €/std Maschinenstundensatz
KW 85 £ Werkzeugkosten . KW 81,6 € Werkzeugkosten
T 54,87 min Werkzeugstandzeit 20 [ T 32,06 min Werkzeugstandzeit
v an7z cm? Bearbeitungsvolumen 0 W 9072 cm? Bearbeitungsvolumen
Th 58,32 min Bearbeitungszeit Th 59,97 min Bearbeitungszeit

£/Ws 206,98 £ Kosten Werlkstiick £/ Ws 272,58 £ Kosten Werksticlk
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Schnittdaten und Einsatzempfehlungen Art.-Nr. 233 / 1 - Fightmax STEEL - Beispiel Toolox
33
Schruppen Legende: D1 D1 D1 D1 ol ol ol ol ol ol ol o1 o1 D1
o8 L2l Gut 600 800 10,00 12,00 16,00 20,00
ae:1,00 Einsetzhar
Bedingt einsetzbar

Warkstoff \:rc_ cp fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz

m/jrmin Glad mm mm mm mm mm i i i i i mrm mm mm mm

Allgemeine Stihle <500 M/mm= (<150 HB)
Allgemeine Stihle <700 M/mm= (<205 HB) 191 50 0,034 0,042 0,050 0,059 0,084 0,109

Allgemeine Stihle <850 M/mm? (<25 HRC) 187 48 0,034 0,042 0,050 0,059 0,084 0,109
Wergiitungsstahle <850 N/mm? (<25 HRS) BN 50 0,034 0,042 0,050 0,059 0,084 0,109
Vergitungsstahle <1000 N/mm? (<32 HRE) BN 45 0,034 0,042 0,050 0,059 0,084 0,109
Wergiitungsstihle <1400 M/mm? (<44 HRC) 12f7 40 0,034 0,042 0,030 0,039 0,024 0,109
gehdrtete Stihle 45-55 HRC (1400-2000 M/mn

gehdrtete Stihle 55-60 HRC (=2000 MN/mm?)

gehidrtete Stihle 60-65 HRC

Gusseisen <180HB

Temperguss

Gusseisen mit Kugelgraphit

Aluminium langspanend

Aluminium kurzspanend

Aluminium Legierungen =89 Si

Kupfer, Messing, Bronze, Rotguss

Kunststoff - Thermoplaste

Kunststoff - Duraplaste

GFK/CFE(Glas-/Kohlenstofffaser verst, K.)

Graphit

Rostfreie Stihle-INOX <700 M/mm? (<205 HB)

Rostfreie Stihle-INOX =700 M/mm? (=205 HB)

Inconel, Hastelloy, Himaonic, Monel

Titan
. A
Schlichten//Besiumen Legende: D1 bt Bt Bl Bl Bl bl bl bl Dl DL DI Dl DI
ap: 1,00 Gut 6,00 8,00 10,00 12,00 16,00 20,00
220,50 Einsetzbar
Bedingt einsetzbar
Werkstoff '+ P fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
m,u"min Gl'ad mm mm mm mm mm i i i i i mrm mm mm mm
Allgemeine Stihle <500 M/mm? (=150 HB)
Allgemeine Stihle <700 N/mm* (<205 HB) 270 S0 0,040 0,050 0,060 0,070 0,100 0,130
Allgemeine Stihle <850 N/mm= (<25 HRC) 265 48 0,040 0,050 0,060 0,070 0,100 0,130

Wergiitungsstahle <850 N/mm? (<25 HRC)  J2800 50 0,040 0,050 0,060 0,070 0,100 0,130
Wergiitungsstahle <1000 N/mm? (<32 HRC) #2800 45 0,040 0,050 0,060 0,070 0,100 0,130
Wergiitungsstihle <1400 M/mm? (<44 HRC) 180 40 0,040 0,050 0,060 0,070 0,100 0,130
gehdrtete Stihle 45-55 HRC (1400-2000 MN/mn

gehdrtete Stihle 55-60 HRC (=2000 MN/mm?)

gehédrtete Stihle 60-65 HRC

Gusseisen <180HB

Temperguss

Gusseisen mit Kugelgraphit

Aluminium langspanend

Aluminium kurzspanend

Aluminium Legierungen >8% Si

Kupfer, Messing, Bronze, Rotguss

Kunststoff - Thermoplaste

Kunststoff - Duraplaste

GFK/CFE(Glas-/Kohlenstofffaser verst, K.}

Graphit

Rostfreie Stihle-INOX =700 MN/mm? (<205 HBE)

Rostfreie Stihle-INOX =700 M/mm? (=205 HB)

Inconel, Hastelloy, Himenic, Manel

Titan
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