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Technische Daten Art.-Nr. 251 / 1 - Aluminium
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VHM - Schruppfriaser PRIMUS

Art.-Nr. Zahnezahl
251 3
Werkzeugdaten

(|2 (] () |6 (U ) [

Werkzeugempfehlung

ALU  Kunststoff
A8 ¢ NE | | plastic

e O ® O

Einsatzmdglichkeiten
. iXyZ Z %

Einsatzbereiche und Besonderheiten

HPC ALU-Schruppfraser PRIMUS mit Innenkihlung, Multidrall, Mikrogeometrie und der erfolgreichen Ta-C Beschichtung.

Wettbewerbsvorteile und Wirtschaftlichkeit

Hochstes Zerspanungsvolumen mit bis zu ve=750m/min.

Anwendungsbeispiel
Art.-Nr.: 25112010 Wettbewerber:
Werkstoff:  Aluminium langspanend Art.-Mr.:
Inovatools — Schruppen Rechner
D1 12,00 mm Schneidendurchmesser Zeitspanvolumen D1 12,00 mm Schneidendurchmesser
z 3 Zahnezahl Q (em3/min} z 3 Zihnezahl
ae 12,000 mm Eingriffsbreite 1100 ae 12 mm Eingriffsbreite
ap 12,000 mm Eingriffstiefe 10004 N ap 1z mm Eingriffstiefe
W 530,33 m,/min Schnittgeschwindigkeit a004 T I Ve 438,40 m/min Schnittgeschwindigkeit
n 14067 U/min Drehzahl annd L n 11629 U/rmin Drehzahl
fz 0,18500 mm Vorschub pro Zahn 7001 L fz 0,1 mm Vorschub pro Zahn
wf 7807,31 mm/min | Vorschubsgeschwindigkeit vf 3488,70 mm/min | Verschubsgeschwindigkeit
Q 1124,25305000 cm3®/min | Zeitspanvolumen F:';:-; FEEE Q | 50Z,37280000 cm3/min | Zeitspanvolumen
hm 0,11777 mm mittlere Spanungsdicke -'-:'LZ-: . hm 0,06366 mm mittlere Spanungsdicke
KM £/std Maschinenstundensatz 300 ' K/M €/std Maschinenstundensatz
KW £ Werkzeugkosten 200 ' K/ W £ Werkzeugkosten
T min Werkzeugstandzeit 004 [ T min Werkzeugstandzeit
v cm# Bearbeitungsvolumen u W cm# Bearbeitungsvolumen
Th min Bearbeitungszeit Th min Bearbeitungszeit

£/Ws 3 Kosten Werkstick £/Ws £ Kosten Werkstick
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Schnittdaten und Einsatzempfehlungen

Schruppen / Muten Legende: D1 o1
Tdeal
ap: 1,00 Gut 6,00 8,00
EE Einsetzbar
Bedingt einsetzbar
Werkstoff m}lncwin G:F.'ad r::n r::n
Allgemeine Stihle <500 M/mm2 (<150 HB)
Allgemeine Stihle <700 M/mm2 (<205 HB)
Vergiitungsstihla =850 M/mm?2 (<25 HRC)
WVergiitungsstihle <1000 M/mm? (<32 HRC)
WVergiitungsstihle <1400 N/mm? (<44 HRC)
gehdrtete Stihle 45-55 HRC (1400-2000 MN/mn
gehdrtete Stihle 55-60 HRC (>2000 MN/mm?z)
gehédrtete Stihle 60-65 HRC
Gusseisen <180HB
Temperguss
Gusseisen mit Kugelgraphit
Aluminium langspanend 330 70 0,092 0,118
Aluminium kurzspanend - 65 0,092 0,118
Aluminium Legierungen >8% Si 245 45 0,055 0,071
Kupfer, Messing, Bronze, Rotguss FFr 53 0,038 0,042
Kunststoff - Thermoplaste 283 90 0,038 0,048
Kunststoff - Duroplaste
GFK/CFE(Glas-/Kohlenstofffaser verst, K.}
Graphit
Rostfreie Stihle-INOX =700 N/mm? (<205 HB)
Rostfreie Stihle-INOX >700 MN/mm? (>205 HE)
Inconel, Hastelloy, Himenic, Manel
Titan
Schlichten//Besdumen Legende: o1 D1
Tdeal
ap: 1,00 Gut 6,00 8,00
EBIELE] Einsetzbar
Bedingt einsetzbar
Werkstoff m}lncﬂn G:F:ad r:in r:in
Allgemeine Stdhle <500 M/mm? (<150 HB)
Allgemeine Stihle <700 M/mm? (=205 HB)
Wergitungsstihle <850 M/mm?2 (<25 HRC)
Wergitungsstihle <1000 MN/mm? (=32 HRC)
Weargiitungsstihla <1400 N/mm? (<44 HRC)
gehdrtete Stihle 45-55 HRC (1400-2000 M/mn
gehdrtete Stihle 55-60 HRC (=2000 N/mm?)
gehirtete Stihle 60-65 HRC
Gusseisen <180HB
Temperguss
Gusseisen mit Kugelgraphit
Aluminium langspanend 30 70 0,110 0,140
Aluminium kurzspanend - 65 0,110 0,140
Aluminium Legierungen *8% Si 350 B 0,065 | 0,085
Kupfer, Messing, Bronze, Rotguss 250 53 0,045 0,050
Kunststoff - Thermoplaste 400 90 0,045 0,055

Kunststoff - Duraplaste
GFK/CFE(Glas-/Kohlenstofffaser verst, K.}
Graphit

Rostfreie Stihle-INOX <700 MN/mm? (<205 HB)
Rostfreie Stihle-INOX =700 N/mm? (>*205 HB)
Incenel, Hastelloy, Mimaonic, Monel

Titan

D1

10,00

fz
mm

0,151
0,151
0,084
0,048
0,039

D1

10,00

fz

mm

0,180
0,180
0,100
0,053
0,070

D1

12,00

fz
mm

0,183
0,183
0,101
0,050
0,062

D1

12,00

fz

mm

0,220
0,220
0,120
0,080
0,073

D1 D1

16,00 20,00

fz fz
mm mm

0,233
0,233
0,126
0,063
0,078

0,294
0,294
0,168
0,076
0,101

o1 o1

16,00 20,00

fz fz

mm mm

0,280
0,280

0,350
0,350
0,150 0,200
0,075 0,090
0,090 0,120

D1

fz
mm

o1

fz

mm

D1

fz
mm

o1

fz

mm
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mm mm mm mm mm mm
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