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Technische Daten Art.-Nr. 408 / 1 - Beispiel Aluminium

VHM - Schaftfraser Starmax NE IK

Art.-Nr. Zahnezahl :::\‘_-
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Werkzeugempfehlung
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Einsatzbereiche und Besonderheiten

HPC Starmax flir Aluminium und NE-Metalle. Bedingt auch fiir Inconel geeignet. Ungleiche Teilung, ungleicher Drallwinkel und Innenkihlung
mit radialem Austritt.

Wettbewerbsvorteile und Wirtschaftlichkeit
Wettbewerb zu Hoffmann, GW und Ceratizit

Anwendungsbeispiel
Art.-Nr.: 408.160.00 Wettbewerber:
Werkstoff:  Aluminium kurzspanend Art.-Nr..
Inovatools = Schruppen Rechner
1 16,00 mm Schneidendurchmesser Zeitspanvolumen D1 mm Schneidendurchmesser
FL 4 Zahnezahl Q (em3/min} FL Zihnezahl
ae 16,000 mm Eingriffsbreite 00 ae mm Eingriffsbreite
ap 16,000 mm Einfriffstiefe 275 N I I - ap mm Einfriffstiefe
wC 176,78 my/min Schnittgeschwindigkeit 250 I | NE m/min Schnittgeschwindigkeit
5 3517 rpm Drehzahl 225 Ll 5 rpm Drehzahl
fz 0,08409 mm Vorschub pro Zahn =l [ L1 fz mm Vorschub pro Zahn
wf 1182,93 mm/min | Vorschubsgeschwindigkeit I: vf mmy/min  WYorschubsgeschwindigkeit
Q 302,82911000| cm®/min | Zeitspanvolumen :; Q cmE/min | Zeitspanvolumen
Hrmi 0,05353 mm mittlere Spanungsdicks I‘. BEER Hrm mim mittlere Spanungsdicke
KyM €/ std Maschinenstundensatz 75 [TT111 KM €/std Maschinenstundensatz
KW € Werkzeugkosten 50 HEER KW € Werkzeugkosten
T min Werkzeugstandzeit 25 T min Werkzeugstandzeit
vV cm® Bearbeitungsvolumen v cm2 Bearbeitungsvolumen
Tb min Bearbeitungszeit Th min Bearbeitungszeit
€/ Ws € Kosten Werkstick €/ Ws € Kosten Werkstick
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Schnittdaten und Einsatzempfehlungen Art.-Nr. 408 / 1 - Beispiel Aluminium
el % D1 D1 D1 D1 ol ol ol ol ol ol ol o1 o1 D1
ap: 1,00 Gut 3,00 500 8,00 10,00 12,00 14,00 1600 20,00 2500
REJ IR Einsetzhar 4,00 6,00
Bedingt einsetzbar
Werkstoff ':rc_ r.p fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
mymin Glad mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

Allgemeine Stihle <500 MN/mm2 (<150 HE)
Allgemeine Stihle <700 M/mm= (<205 HE)
Allgameine Stihle <850 M/mm2 (<25 HRC)
Vergiitungsstihle <850 M/mm? (=25 HRC)
Vergiitungsstihle <1000 N/mm?  [=32 HRC)
WVergiitungsstihle <1400 N/mm? (=44 HRC)
gehdrtete Stihle 45-55 HRC (1400-2000 M/mn
gehdrtete Stihle 55-60 HRC (=2000 MN/mm?)
gehirtete Stihle 60-65 HRC

Gusseisen <180HB

Temperguss

Gusseisen mit Kugelgraphit

Aluminium langspanend 212 F0 0,017 0,029 0042 0,055 0,087 0,024 0,101 0,118 0,135
Aluminium kurzspanend - 65 0017 0029 0,042 0,055 0,067 0,084 0,101 0,118 0,135
Aluminium Legierungen =8% 5j 177 45 0,017 0,029 0,042 0,035 0,067 0,084 0,101 0,118 0,135
Kupfer, Messing, Bronze, Rotguss 141 55 0,012 0017 0,029 0,042 0,035 0087 0,084 0,101 0,118

Kunststoff - Thermoplaste

Kunststoff - Duraplaste

GFE/CFE(Glas-/Kohlenstofffaser verst, K.)

Graphit

Rostfreie Stihle-INOX =700 M/mm? (<205 HB) 71 50 0,013 0,017 0,025 0,034 0,042 0,046 0,050 0,059 0,067
Rostfreie Stihle-INOX =700 M/mm? (=205 HB)

Inconel, Hastelloy, Mimanic, Monel 35 | 35 0008 0013 0,021 0,027 0,038 0,042 0,046 0,055 0,063

Titan

Schlichten//Besiumen Legende: D1 D1 o1 o1 o1 o1 o1 o1 o1 o1 o1 o1 o1 D1
56 1k Gut 3,00 5,00 8,00 10,00 12,00 14,00 16,00 20,00 25,00

=gl £ Einsetzbar 4,00 6,00

Bedingt einsetzbar
vE P fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz

(ool m/min Grad mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
Allgemeine Stihle <500 M/mm? (<150 HB)

Allgemeine Stihle <700 M/mm2 (<205 HE)

Allgemeine Stihle <850 M/mm= (<25 HRC)

WVergiitungsstihle =850 M/mm? (<25 HRC)

Vergiitungsstihle <1000 M/mm? (<322 HRC)

Vergiitungsstihle <1400 Nf/mm?* (<44 HRC)

gehdrtete Stihle 45-55 HRC (1400-2000 MN/mn

gehdrtete Stihle 55-60 HRC (=2000 MN/mm?)

gehédrtete Stihle 60-65 HRC

Gusseisen =180HE

Temperguss

Gusseisen mit Kugelgraphit

Aluminium langspanend 300 70 0,020 0,035 0,030 0,065 0,080 0,100 0,120 0,140 0,180
Aluminium kurzspanend - 63 0,020 0,035 0,030 0,065 0,080 0,100 0,120 0,140 0,180
Aluminium Legierungen =>8% Si 250 45 0,020 0,035 0,050 0,065 0,080 0,100 0,120 0,140 0,160
Kupfer, Messing, Bronze, Rotguss 200 55 0,015 0,020 0,035 0,050 0,065 0,080 0,100 0,120/ 0,140

Kunststoff - Thermoplaste

Kunststoff - Duroplaste

GFK/CFE(Glas-/Kohlenstofffaser verst, K.}

Graphit

Rostfreie Stihle-INOX =700 M/mm? (<205 HB) 100 50 0,015 0,020 0,030 0,040 0,050 0,055 0,060 0,070 0,080
Rostfreie Stihle-INOX >700 MN/mm? (>205 HE)

Incanel, Hastelloy, Himonic, Monel 50 35 0,009 0,015 0,025 0,032 0,045 0,050 0,055 0,065 0,075

Titan
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